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LAVORAZIONI NON TRADIZIONALI 

 

Lavorazione con ultrasuoni: generalità, metodi per generare le vibrazioni, il 

trapano ad ultrasuoni. 

Elettroerosione: generalità, principio di funzionamento, vantaggi e limiti del 

procedimento. 

Lavorazione al laser: cenni di fisica atomica, differenza tra radiazione incoerente 

e coerente, le applicazioni del fascio laser, apparecchiatura laser al rubino. 

Taglio con getto d’acqua: generalità, principio di funzionamento, vantaggi e limiti 

del procedimento. 

Lavorazione mediante fascio elettronico: generalità, principio di funzionamento, 

vantaggi e limiti del procedimento. 

Lavorazione mediante plasma: generalità, principio di funzionamento, vantaggi 

e limiti del procedimento. 

Lavorazione elettrochimica: generalità, principio di funzionamento, vantaggi e 

limiti del procedimento. 

Addizione di materiale: generalità, principio di funzionamento, vantaggi e limiti 

del procedimento dei processi di additive manufacturing quali fused deposition 

modelling (FDM), stereolitography (SLA), selective laser sintering (SLS). 

 

 

  



ELEMENTI DI CORROSIONE E PROTEZIONE DEI METALLI 

 

Generalità sulla corrosione. 

Corrosione in ambienti umidi, corrosione elettrochimica (pila di Daniell), 

corrosione elettrochimica delle leghe ferrose. Fattori interni ed esterni che 

influenzano la corrosione in ambienti umidi. La corrosione nelle acque dolci, di 

mare, nell’atmosfera, nel terreno. Corrosione dovuta alle correnti vaganti. La 

corrosione nel cemento armato. 

Studio dei più importanti tipi di corrosione (cause e classificazione delle 

corrosioni): aspetti morfologici. La corrosione per contatto galvanico, 

intergranulare, interstiziale, per vaiolatura, per urto, sotto sforzo e per fatica 

(diagramma di Wöhler). 

La protezione anticorrosiva: metodi cinetici e termodinamici. Tra i metotodi 

cinetici sono stati approfonditi: gli inibitori, i rivestimenti e la passivazione 

anodica. Per i rivestimenti è stata approfondita la zincatura con i vari metodi per 

realizzarla quali: zincatura elettrolitica, zincatura a caldo, pitture ricche di zinco, 

zincatura a spruzzo, sherardizzazione, zincatura laminare a freddo. Protezione 

catodica con anodo sacrificale e con il metodo a corrente impressa.  

 

 

COLLAUDI E CONTROLLO QUALITÀ 

 

Le prove non distruttive.  

Generalità delle prove non distruttive. 

La magnetoscopia: generalità, fasi di svolgimento della prova, vantaggi e limiti 

del procedimento. 

Raggi X: generalità, fasi di svolgimento della prova, vantaggi e limiti del 

procedimento. 



Metodo ultrasonoro: generalità, fasi di svolgimento della prova, vantaggi e limiti 

del procedimento. 

Metodo dei liquidi penetranti: generalità, fasi di svolgimento della prova, 

vantaggi e limiti del procedimento. 

Cenni di termografia: generalità, fasi di svolgimento della prova, vantaggi e limiti 

del procedimento. 

 

 

CENNI DI ORGANIZZAZIONE DELLA PRODUZIONE 

 

Strumenti per la progettazione e pianificazione, metodo PDCA, Lean Production, 

5S. 

I sistemi di gestione qualità integrati Sicurezza (UNI EN ISO 45001:2018), 

Qualità (UNI EN ISO 9001:2015) e Ambiente (UNI EN ISO 14001:2015). 

 

LABORATORIO TECNOLOGICO 

 

E’ stata svolta una prova dei liquidi penetranti, a seguito della quale è stato 

richiesto agli alunni di produrre una relazione scritta. Inoltre, in amibito 

laboratoriale è stata effettuata anche una prova di trazione e un’analisi 

termografica. 
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